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“A” sorozatu menetfurok, menetformazok

tipusbol 3 db-ot,

és 1 db-ot i idunk hozza!

Az akcioban részt vevo tipusok:

- A-POT menetfuro atmené furatokhoz
- A-SFT menetfurd zsdkfuratokhoz

- A-XPF menetformazo

- A-CSF menetfuro belsé hiitéssel

- A-CHT menetfuro belso hiitéssel

- A4 darab szerszamnak azonos tipusnak kell
lennie, de lehet kiilonb6z6 atmeérdjd !

- A4 db-bol a legolcsobbat adjuk ingyen !
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https://www.htcm.hu/htcm/hun/5_letoltesek/pdf/OSG/Brochure-A-SERIE-VOL11-EU-EN_WEBL_0.pdf

Menetformadzok
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Els6 valasztas mindség és termelékenység szempontjabal

Porkohaszati PM anyaghbdl késziilt menetformazé atmené- és

zsakfuratokhoz

Tobbrétegl “V” bevonat az extrém kopasalldsag elérése

érdekében

Nagy sebességl menetkészités altalanos acélokban,
aluminiumban és rozsdamentes anyagokban
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Els6 valasztdas min&ség és termelékenység szempontjabaol

HSS-E anyagbdl késziilt menetformdazé atmend- és
zsakfuratokhoz

Tobbrétegl “V” bevonat az extrém kopasalldsag elérése
érdekében

Altaldnos acélokhoz, aluminiumhoz és rozsdamentes
anyagokhoz
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Menetfurdk atmend furatokhoz

Els6 valasztas mindség és

A

A-TAP series

termelékenység szempontjabdl

Porkohaszati PM anyagbdl késziilt
menetfurd

Tobbrétegl “V” bevonat az extrém
kopasallésag elérése érdekében

Nagy sebességli menetfuras
altalanos acélokban, aluminiumban
és rozsdamentes anyagokban
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Menetfurok zsakfuratokhoz
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Menetfiarok atmend- és zsdkfuratokhoz, belsdé hiités
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A feltiintetett drak az AFA-t nem tartalmazzdk!

Az aktudlis drakért és tovdbbi informdcidkért forduljon bizalommal értékesfibinkhez
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