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HY-PRO keményfém firo sorozat
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Vasaroljon azonos
tipusbol 4 darabot és a
legolcsobbat ingyen
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[ Kataldgus elérése



https://www.htcm.hu/htcm/hun/5_letoltesek/pdf/OSG/Brochure_HYP-PRO%20VOL7_DRILLING-EN-EU_WEBL.pdf
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* Kemény furé 3xD furatmélységig, WDI bevonattal, belsé hiités nélkul

e 154 kilonb6z6 atmérében d=1-20 mme-ig hengeres szarral
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* Kemény furd 3xD furatmélységig, WDI bevonattal, belsd h(itéssel

* 136 kilonboz6é atmérében d=3-20 mme-ig hengeres szarral
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* Kemény furd 3xD furatmélységig, WDI bevonattal, belsé hiitéssel

* 134 kilonb6z6 atmérében d=3-20 mme-ig Whistle-Notch szarral
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* Kemény furd 3xD furatmélységig, WDI bevonattal, belsé hiitéssel

* 136 kilonbozé atmérében d=3-20 mm-ig Weldon szarral
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* Kemény furé 5xD furatmélységig, WDI bevonattal, belsé h(ités nélkul

e 154 kilonb6z6 atmérbben d=1-20 mm-ig hengeres szarral
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* Kemény furé 5xD furatmélységig, WDI bevonattal, belsé h(itéssel

e 136 kilonb6z6 atmérében d=3-20 mm-ig hengeres szarral
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*  Kemény furd 5xD furatmélységig, WDI bevonattal, belsé h(itéssel

e 134 kilonboz6 atmérében d=3-20 mm-ig Whistle-Notch szarral
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 Kemény furd 5xD furatmélységig, WDI bevonattal, belsé hitéssel
136 kiilonbozé atmérében d=3-20 mm-ig Weldon szarral
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* Kemény furé 8xD furatmélységig, WDI bevonattal, belsé h(itéssel

* 134 kilonb6z6 atmérében d=3-20 mme-ig hengeres szarral
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*  Kemény furd, letord, pontozé 90° ; 120° ; 142° csucsszoggel
e 24 kilonb6z6 atmérében d=3-20 mm-ig hengeres szarral
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